4/02/2022 8:16:19 a. m.

<
i
o
N
O
AN
3

Ventilador de Extraccién
Caudal: 840 CFM

Caida de Presion: 3.0 inwg
Motor: 3.0 HP
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Bomba de Agua recuperacion
Caudal: 1.3 L/s

Cabeza: 5 m H20

Motor: 0.37 kW
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Motor: |.5 HP
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Ducto de Extraccion en

Lamina Galvanizada

Ducto de Extraccion en
Acero Inoxidable

Linea de Suministro
Sistema Recuperacion

Linea de Retorno Sistem:
Recuperacion

UVE Ventilador de Extraccion
R.E.: Rejilla de Extraccion

DG Damper de Gravedad

DEm Damper Estanca
Damper de Balanceo par:
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D B Damper de Balanceo par:
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